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© Langspahpresse zum Auspressen einer laufenden Bahn, insbesondere einer Papierbahn 

(§) Die Erfindung betrifft erne Langs paftpresse zum Auspres- 
sen einer laufenden Bahn, insbesondere einer Papierbahn, 
mrt einer Gogenwatee, die elnen Waken mantel aufweist mit 
elnem Anprefischuh, der wenigstens so breit wie die Bahn 
1st, der sich in Bahnlaufrichtung uber einen Tell des 
Umfanges des Watzenmantels erstrecfct, und der zusammen 
mit dem Watzenmantel einen Prefispah bildet; 
mit einem Prefiband, das den Anprefischuh umschlingt und 
mit der inneren Bandflache auf dem Anprefischuh glertet; 
mit wenigstens einem Rlzband, das durch den Prefispait 
hindurchgefuhrt wird. 

Die Erfindung 1st gekennzeichnet durch die folgenden 
Merkmale: 

es sind Mafinahmen vorgesehen, um die Sterfigkert wenig- 
stens eines der folgenden EJemente in dessen Randberei- 
chen herabzusetzen: Wa ben mantel, Prefiband, Anprefi- 
■ schuh. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Die Erfindung betrifft eine Langspaltpresse zum Aus- 
pressen einer laufenden Bahn, insbesondere Papier- 
baha Auf den Oberbegriff von Anspruch 1 wird verwie- 



Langspaltpressen, auch Schuhpressen genannt, and 
aus einer Vielzahl von Verttffentlichungen bckanntge- 
worden, siehe z. B. DE 33 17 455. 

Der Zweck soldier Pressen besteht darin, dem Fla- 
chendruck im PreBspalt — in Laufrichtimg der Bahn 
gesehen — einen bestimmten Verlauf zu geben. So 
mdcbte man beispielsweise den Druck zunachst lang- 
sam ansteigen und dann etwas rascher abf alien lassen. 

Zwischen der Innenseite des PreBbandes und der die- 
ser Innenseite zugewandten Arbeitsflache des AnpreB- 
schuhs findet ein Gleiten statt Die Reibung an diesen 
Flachen wird durch Zugabe eines Gleitmittels stark her* 
abgesetzt Bei Langspaltpressen fur Papiermaschinen 
kttnnen statt nur eines einzigen PreBbandes auch zwei 
PreBbander durch den PreBspalt hindurchlaufen. Diese 
beiden Filzbander hOUen die feuchte Papierbahn sand- 
wichartig zwischen sich ein und saugen das im PreBspalt 
ausgeprefite Wasser in sich auf. 

Bei Pressen dieser Art zeigt sich haufig ein besonders 
hoher VerschleiB des Fuzes in dessen Randbereichen. 
Auch ist der Abrieb in den Randbereichen des PreBban- 
des verhaltnismaBig hoch. Der Mantel der Gegenwalze 
unterliegt ebenfalls in den Randbereichen einem erhdh- 
ten VerschleiB. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die ge- 
nannten VerschleiBerscheinungen in den Randberei- 
chen der beteiligten Elemente — des Walzenmantels, 
des PreBbandes sowie der Filzbander — herabzusetzen. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
Merkmale von Anspruch 1 gelOst 

Die Erfindung geht von der Tatsache aus, dafi die 
L&ngskanten des AnpreBbandes sowie die Aufienkan- 
ten des AnpreBschuhs eine Scherwirkung ausfiben. 1st 
das PreBband breiter als der AnpreBschuh, so wirken 
die AuBenkanten des AnpreBschuhs als Scherkanten auf 
das PreBband Ist das Filzband breiter als das PreBband, 
so wirken die Langskanten (AuBenkanten) des PreBban- 
des als Scherkanten auf das Filzband. Das Problem wird 
geldst durch MaBnahmen, durch welche die Steiflgkeit 
wenigstens eines der genannten Elemente in den Rand- 
bereichen herabgesetzt wird: entweder die Steiflgkeit 
des Walzenmantels oder die Steiflgkeit des PreBbandes 
oder die Steiflgkeit des AnpreBschuhs. Hierzu gibt es im 
einzelnen verschiedene MOglichkeiten, die in den Un- 
teransprQchen sowie in der folgenden Figurenbeschrei- 
bung dargestellt sind. 

Fig. 1 und 2 zeigen eine Schuhpresse fur eine Papier- 
maschine. Man erkennt eine Gegenwalze 1, die einen 
Walzenmantel 2 aufweist Im voiiiegenden Fall ist der 
Walzenmantel 2 aus verhaltnismaBig weichem, elasti- 
schen Material aufgebaut Weiterhin sleht man einen 
AnpreBschuh 3. Wie aus Fig. 2 erkennbar, ist dessen 
Arbeitsflache 3.1 leicht konkav gestaltet, so daB sie we- 
nigstens annahernd der Mantelflache des Walzenman- 
tels 2 entspricht Der Schuh 3 ist in einem Arbeitszylin- 
der 4 nach Art eines Kolbens in radialer Richtung ver- 
schiebbar. Die Verschiebung wird durch Druckdl be- 
wirkt, das durch einen AnschhiB 4.1 in den Innenraum 
4*2 des Zylinders 4 einstr&mt Selbstverstandlich ist die 
Zufuhr von Druckdl durch den AnschluB 4.1 durch ent- 
sprechende, hier nicht dargestellte, Steuerungsventfle 
gesteuert 
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Man erkennt weiterhin ein PreBband 5. Dieses ist im 
vorliegenden Falle als Schlauch ausgebildet, der an sei- 
nen Enden abgekrdpft ist und jeweils einen Deckel 6 
ubergreift PreBband 5 gleitet mit seiner Innenflache 5.1 
auf der Arbeitsflache 3.1 des AnpreBschuhs. Man er- 
kennt schlieBlich ein Filzband 7, das von PreBband 5 
getragen wird, sowie eine Papierbahn & Die Papierbahn 
ist eingehullt vom Mantel 2 der Gegenwalze 1 sowie 
vom Filzband 7. 

GemflB der Erfindung ist das PreBband 5 auf seinem 
hier dargestellten Randbereich durch eine Mehrzahl 
von Bohrungen 5J2 geschwacht, so daB es in diesem 
Bereich eine geringere Steiflgkeit aufweist Demzufolge 
flbt der Randbereich keine Scherkrtfte auf das Filzband 
aus, so dafi im Randbereich des Filzbandes 7 kein Ver- 
schleiB auftritt Ein ahnlicher Effekt wird bezugiich des 
PreBbandes 5 dadurch erzielt, daB der PreBschuh 3 an 
seiner Kante abgerundet ist, woraus sich eine verringer- 
te Steiflgkeit des AnpreBschuhs 3 in diesem Bereich 
ergibt 

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf das abgewickelte 
PreBband 5. Man erkennt ein ganz bestimmtes Bohrmu- 
ster aus einer Vielzahl von Bohrungen 5*2. 

Fig. 4 zeigt wiederum ein PreBband 5 in einem zur 
Achse der Gegenwalze 1 parallelen Querschnitt Das 
PreBband 5 weist Rillen 53 auf, die uber die gesamte 
Arbeitsbreite gleichmaBig verteilt sind, und die der Auf- 
nahme von Wasser dienen. Es weist aufierdem Zusatz- 
rillen 5A auf, die dem erfbdungsgerndfien Zweck der 
Verminderung der Steiflgkeit des PreBbandes 5 in des- 
sen Randbereichen dienen. 

Fig. 5 zeigt wiederum ein PreBband 5 ahnlich jenem 
von Fig. 4. Auch dieses weist Rillen 53 auf. Jedoch sind 
diejenigen Rillen, die sich im Randbereich befinden, mit 
Bohrungen versehen. 

Bei der AusfQhrungsform gemafi Fig. 6 sieht man in 
perspektivischer Darstellung Rillen 53, die sich im 
Randbereich des PreBbandes 5 befinden. Die Rillen 53 
sind mit Zusatzbohrungen 55 ausgerustet Aufierdem 
40 munden diese Rillen in Hohlrflume 5^, die den Mantel- 
querschnitt in den Randbereichen erheblich schwachen 
und damit dessen Steiflgkeit herabsetzen. 
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Patentanspruche 

1. Langspaltpresse zum Auspressen einer laufenden 

Bahn. insbesondere einer Papierbahn, 

1.1 mit einer Gegenwalze (IX die einen Wal- 
zenmantel (2) aufweist, 

12 mit einem AnpreBschuh (3), der wenigstens 
so breit wie die Bahn (8) ist, der sich in Bahn- 
laufrich tung Qber einen Teil des Umfanges des 
Walzenmantels (2) erstreckt, und der zusam- 
men mit dem Walzenmantel (2) einen PreB- 
spalt bOdet; 

13 mit einem PreBband (5), das den AnpreB- 
schuh (3) umschlingt und mit der inneren 
Bandflache (5.1) auf dem AnpreBschuh (3) glei- 
tet; 

1.4 mit wenigstens einem Filzband (7), das 
durch den PreBspalt hindurchgefOhrt wird; 
gekennzeichnet durch die folgenden Merk- 
male: 

1JS es sind MaBnahmen vorgesehen, um die 
Steiflgkeit wenigstens eines der folgenden Ele- 
mente in dessen Randbereichen herabzuset- 
zen: Walzenmantel (2% PreBband (5)> AnpreB- 
schuh (3). 
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2. Langspaltpresse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Randbereiche wenigstens ei- 
nes der genann ten Eleraente relativ dunn sind. 

3. Langspaltpresse nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzekhnet, daB die Randbereiche we- 5 
nigstens eines der Elemente drtlich geschwacht 
sind, z. B. durch Bohrungen oder Rillen. 

4. Langspaltpresse nach einem der Ansprflche 1 —3, 
dadurch gekennze ichnet, daB die Randbereiche we- 
nigstens eines der betreffenden Elemente aus rela- 10 
tiv elastischem Material aufgebaut sind 
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EXTENDED-NIP PRESS FOR PRESSING DRY A CONTINUOUS WEB, ESPECIALLY A 

PAPER WEB 

[Langspaltpresse zum Auspressen einer laufenden Bahn, insbesondere einer Papierbahn] 



Application laid open with the agreement of the applicant according to §31 Sub-section 2 
Clause 1 Patent Act 

The following information has been taken [unedited] from documents submitted by the 
applicant 

The invention relates to an extended-nip press for pressing dry a continuous web, 
especially a paper web. Refer to the preamble of Claim 1. 

Extended-nip presses, also called shoe presses, have become known from a plurality of 
publications, see, e.g., DE 33 17 455. 

The purpose of such presses is to give a certain profile to the surface pressure in the press 
nip-viewed in the direction of advance of the web. For example, there might be a wish to initially 
increase the pressure slowly and then to allow it to drop somewhat abruptly. 

Sliding occurs between the inner side of the press band and the working surface of the press 
shoe facing this inner side. The friction on these surfaces is greatly reduced by adding a sliding 
agent. In extended-nip presses for paper-making machines, instead of only a single press band, 
also two press bands can run through the press nip. These two felt bands sandwich the moist paper 
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web between themselves and suction the water pressed out in the press nip into the bands 
themselves. 

Presses of this type frequently exhibit especially high wear of the felt in their edge regions. 
Also, the abrasion in the edge regions of the press band is relatively high. The sleeve of the mating 
roll also undergoes increased wear in the edge regions. 

The invention is based on the problem of reducing the mentioned wear in the edge regions 
of the associated elements-the roll sleeve, the press band, and also the felt bands. 

This problem is solved by the characterizing features of Claim 1. 

The invention starts with the fact that the longitudinal edges of the press band, as well as 
the outer edges of the press shoe, exert a shearing effect. If the press band is wider than the press 
shoe, then the outer edges of the press shoe act as shearing edges on the press band. If the felt band 
is wider than the press band, then the longitudinal edges (outer edges) of the press band act as 
shearing edges on the felt band. The problem is solved by means, through which the stiffness of at 
least one of the mentioned elements is reduced in the edge regions: either the stiffness of the roll 
sleeve or the stiffness of the press band or the stiffness of the press shoe. In more detail, for this 
purpose there are various possibilities, which are illustrated in the subordinate claims, as well as in 
the following description of the figures. 

Figures 1 and 2 show a shoe press for a paper-making machine. One can recognize a 
mating roll 1, which has a roll sleeve 2. In the present case, the roll sleeve 2 is built from relatively 
soft, elastic material. Furthermore, one can see a press shoe 3. As can be recognized from Figure 2, 
the working surface 3.1 of this shoe is shaped slightly concave, so that it corresponds at least 
approximately to the sleeve surface of the roll sleeve 2. The shoe 3 can be displaced in the radial 
direction in a working cylinder 4 like a piston. The displacement is caused by compressed oil, 
which flows through a connection 4.1 into the interior 4.2 of the cylinder 4. Obviously, the supply 
of compressed oil through the connection 4.1 is controlled by corresponding control valves not 
shown here. 

Furthermore, one can recognize a press band 5. In the present case, this is formed as a tube, 
which is crimped at its ends, with each end overlapping a cover 6. The press band 5 slides with its 
inner surface 5.1 on the working surface 3.1 of the press shoe. Finally, one can recognize a felt 
band 7, which is carried by the press band 5, as well as a paper web 8. The paper web is surrounded 
by the sleeve 2 of the mating roll 1 and also by the felt band 7. 

According to the invention, the press band 5 is weakened at its edge region shown here by 
a plurality of bore holes 5.2, so that in this region it has lower stiffness. Consequently, the edge 
region exerts no shearing forces on the felt band, so that there is no wear and tear in the edge region 
of the felt band 7. A similar effect is achieved in terms of the press band 5, wherein the press shoe 
3 is rounded at its edge, which produces a reduced stiffness of the press shoe 3 in this region. 
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Figure 3 shows a plan view of the unwound press band 5. One can recognize a very definite 
drilling pattern from a plurality of bore holes 5.2. 

In turn, Figure 4 shows a press band 5 in a cross section parallel to the axis of the mating 
roll 1 . The press band 5 has grooves 5.3, which are distributed uniformly across the entire working 
width and which are used for storing water. It also has additional grooves 5.4, which are used for 
the purpose according to the invention of reducing the stiffness of the press band 5 in its edge 
regions. 

In turn, Figure 5 shows a press band 5 similar to that of Figure 4. This also has grooves 5.3. 
However, those grooves located in the edge region are provided with bore holes. 

In the embodiment from Figure 6, one can see grooves 5.3, which are located in the edge 
region of the press band 5, in a perspective view. The grooves 5.3 are equipped with additional 
bore holes 5.5. In addition, these grooves open into hollow spaces 5.6, which considerably weaken 
the sleeve cross section in the edge regions and thus reduce its stiffness. 

Claims 

1 . Extended-nip press for pressing dry a continuous web, especially a paper web, 

1 . 1 with a mating roll (1 ), which has a roll sleeve (2), 

1 .2 with a press shoe (3), which is at least as wide as the web (8), which extends in the direction 
of advance of the web over a portion of the periphery of the roll sleeve (2), and which forms a press 
nip together with the roll sleeve (2); 

1 .3 with a press band (5), which winds around the press shoe (3) and with which the inner band 
surface (5.1) slides on the press shoe (3); 

1 .4 with at least one felt band (7), which is guided through the press nip; 
characterized by the following features: 

1 .5 measures are provided to reduce the stiffness of at least one of the following elements in its 
edge regions: roll sleeve (2), press band (5), press shoe (3). 

2. Extended-nip press according to Claim 1, characterized in that the edge regions of at 
least one of the mentioned elements are relatively thin. 

3. Extended-nip press according to Claim 1 or 2, characterized in that the edge regions of at 
least one of the elements are locally weakened, e.g., by bore holes or grooves. 

4. Extended-nip press according to one of Claims 1-3, characterized in that the edge 
regions of at least one of the associated elements are built from relatively elastic material. 
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Figure 6 



